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TECHNICKY LIST

Zveiejnénim tohoto technického listu pozbyvaji pfedchozi informace platnosti.

HENEPUR Easy

Popis produktu

Vysoce plnivy 2K PUR vicevrstvy lak s vysokym obsahem pevnych latek, urceny pro povrchy ndbytku s
uzavienymi péry v interiérech. Lze jej pouZit jako zdkladni i vrchni lak s vynikajici chemickou a mechanickou
odolnosti. HENEPUR Easy je tonovatelny pomoci systému PRO MIX Industry, pficemz maximalni mnozstvi
zékladnich barevnych odstin(i nesmi presdhnout 25 % objemu zakladniho laku.

Vlastnosti

ATEST

Ovéreni pozarniho chovani pro prokazani stavebni tfidy B1.

DIN 4102-B1.

TéZce zapalné na drevénych sparovanych deskach (vcetné dyhovanych) s pozarnim chovanim podle normy

INTERNI ZKOUSKA

Odolnost viici slinam a potu.

Splfiuje normy DIN 53160-1/-2.

Aplikace

Pro rychleschnouci, otevienou a uzavienou porovitou barevnou lakovou Upravu namahanych ploch v
nabytkovém a interiérovém stavitelstvi, pro vybaveni hotell a Skol, stejné jako pro kuchyrisky a sanitarni
nabytek, oblasti poufiti I1-IV podle normy ONORM A 1610-12. Také vhodné pro lakovani détskych hracek a
predmétl, které mohou obdcas prijit do kontaktu s potravinami.

Technické udaje

Zaklad pojiva

Polyesterpolyol

Hustota

cca 1,11 g/cm3 pii 20 °C

Odstin

Hotové odstiny: RAL 9010, RAL 9016
Zaklad ténovatelny podle RAL, NCS a mnoha dalsich
barevnych rad

Stupen lesku

Sametové matny

Viskozita

60 — 70 sec. podle DIN u 4 mm pfi 20 °C

Pokyny ke zpracovani

Priprava podkladu

Podklady, jako jsou surové a zakladované MDF desky,
dyhované a lakované drevéné desky a masivni
drevéné ¢asti, musi byt radné predem upraveny. Bez
prachu. suché, nosné a zbavené oddélovacich latek
(tuku, silikonu, vosku atd.).

Brouseni dieva:

Hrubé pdrovité drevo: zrno 150 — 220;

Jemné porovité drevo: zrno 180 — 280.
Mezibrouseni: zrno 320 — 400.

PFi brouseni povrchid podobnych lakdim: zrno 400 —
500.
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Podminky zpracovani: Zpracovani pti teploté mezi +15 a +25 °C.
Zpusob nanaseni: Stiikanim (Airless, Airmix, kelimkova pistol)
Airless

Velikost trysky (mm): 0,23 — 0,28
Tlak stfikani (bar): 120 — 150
Vzduchovy tlak (bar): ---

Airmix

Velikost trysky (mm): 0,23 - 0,28
Tlak stfikani (bar): 60 — 80
Vzduchovy tlak (bar): 1,5-2,0

Kelimkova pistol:

Velikost trysky (mm): 1,2-1,4
Tlak stfikani (bar): ---
Vzduchovy tlak (bar): 2,1-3,0

V zavislosti na pouzitém stfikacim zafizeni mohou
nastat odchylky v tlaku stfikani, vzduchovém tlaku a
velikosti trysky. Pfi aplikaci pomoci zafizeni Airmix
nebo Airless se doporucuje zkontrolovat vhodnost
pouZitého typu zafizeni.

Nanasené mnoizstvi: 2x110-170 g/m?

Pomér michani: 2 dily HENEPUR Easy, 1 dil HENECAT PUR Harter 245
(tuzidla)

Doba zpracovani: Cca 2 hodiny

Redéni: HENEVISK Verdiinnung 670, HENEVISK Verdiinnung
670 lang

Schnuti: V zavislosti na zplsobu zpracovani a mnozstvi natéru;

suchy na prach po cca 15 minutach, nelepivy po cca
45 minutdch, brousitelny po cca 2—-3 hodinach.
Cistidlo: HENEVISK Verdiinnung 670, HENEVISK Verdiinnung
670 lang

Skladovatelnost

Lak: 3 roky (hotové odstiny) nebo 2 roky (michany lak) v
neotevieném origindlnim baleni pfi skladovacich
teplotach mezi +15 a 25 °C.

Tuzidlo: 2 roky v neotevieném originalnim baleni pri
skladovacich teplotach mezi +15 a 25 °C. Pozor,
citlivé na vlhkost ! Nacata baleni dobfe uzavfit a
rychle spotfebovat.

Dulezitd upozornéni

e  Pred zpracovanim dobre promichejte.

e  Tuzidlo dikladné vmichejte.

e Smés laku a tuZidla nechte pred zpracovanim 10-15 minut reagovat.

e Chemicka a mechanickd odolnost je dosaZzena az po vytvrzeni, které trva 5-7 dni.

e Uvedené hodnoty plati pro pokojovou teplotu (20 °C / 65 % RV). Vyrazné odchylky od téchto hodnot
mohou zpUsobit zmény vlastnosti laku a vést k chybam pfi lakovani.

Aktualizace: 10/2024/)T
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