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HENEPUR PROFICOLOR

Pfi zvefejnéni tohoto technického listu zanika platnost pfedchozich informaci.

POPIS PRODUKTU

Vysoce hodnotny polyuretanovy lak na bazi akrylatu, specialné pouzitelny pro barevnou povrchovou
Upravu nabytku v interiérech.

PFi aplikaci se velmi dobfe sléva, je velmi dobfe brousitelny a zvyraziuje kresbu dfeva. Je mechanicky
odolny (napf. proti poSkrabani prstynkem).

Na zakladé jeho vynikajici mechanické odolnosti (napf. proti poskrabani prstynkem), jiz neni zapotfebi
konec&ného lakovani bezbarvym krycim systémem.

TECHNICKE VLASTNOSTI

Odolnost proti chemickym vliviim

ONORM A 1605-15 Splfiuje poZadavky tfidy 1B1

Odolnost proti otéru

ONORM A 1605-12 - zkouska 2 Splfiuje pozadavky tfidy 2D (>50 U)

Odolnost proti poskrabani

ONORM A 1605-12 - zkouska 4 Splriuje pozadavky tfidy 4D (>1,0 N)

Chovani pii pozaru ONORM EN 13501-1

Chovani pfi pozaru: B Tvorba koufe: s 2 | Hofici odkapava/odpadava: d 0

Chovani pii pozaru ONORM EN SO 11925-2

Opalovani hran Opalovani ploch

LAKOVANiI HRACEK

HENEPUR PROFICOLOR je urcen k lakovani hracek. Splfiuje pozadavky ONORM S 1555 -
odolnost potu a slinam.

POUZITI
e Pro vsechny silné namahané plochy nabytku v interiérech, véetné kuchyrskych ploch
a sanitarnich prostoru.
e Oblast pouziti Il az VIIl dle ONORM A 1610-12.
e Ur€eno pro natéry ploch vybélenych peroxidem vodiku.
e UrCeno pro natéry hracek a dfevénych predmétd, které mohou pfilezitostné pfijit do kontaktu
S potravinami.
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HENEPUR PROFICOLOR je uréeny pro lakovani pérovitych dfevin (napf. jasan a dub), taktéz i dfevin
s uzavienymi pory, jiz predzakladovanymi HENEPUR Isofiillerem. Je mozno ho pouzit i na jiné dobfe
pfilnavé zakladni laky. Na vétsiné vyrobk( z plastické hmoty ma HENEPUR PROFICOLOR vynikajici
pfilnavost (je tfeba provést zkousku pfilnavosti).

TECHNICKA DATA

Pojivo Akrylatpolyol

Viskozita 60“ DIN 4 mm/20°C

Odstin VSechny odstiny RAL, SIKKENS, sanitarni a specialni odstiny

Specificka hmotnost

1,10 g/cm?®+ 0,03 pfi 20°C u bilého odstinu

1,00 g/cm®+ 0,03 pfi 20°C u erného odstinu

Stuperi lesku

Hedvabny mat

UPOZORNENI KE ZPRACOVANI

Priprava povrchu: odstupriované brouseni dfevin: s hrubymi pory -

Zpracovani

hrubost 120 az 180
hrubost 150 az 220
hrubost 240 az 320

S jemnymi péry

mezibrus:

Podminky pro zpracovani

Pfi provozni teploté +15°C az +25°C

ZpUsob nanaseni

Stfikani (Airless, Airmix, keimkova pistol), polévani

Maximalni sila natéru

80-150 g/m’ v jedné vrstvé

Pomér tuzeni

10 dild HENEPUR PROFICOLOR
1 dil HENECAT PUR tuzidlo 451

Doba zpracovatelnosti

1 pracovni den

Korektura viskozity

Cca 20% fedidlo HENEVISK 670 nebo 413 dle pouziti

Schnuti

Brous$eni a pfelakovani je mozné cca po 1 az 2 hod., pficemz
mezibrus musi probé&hnout vzdy tésné pfed dalSim natérem laku!
Schnuti pfes noc zvySuje plnici schopnosti nasledného lakovani!
U vice natérl je doporuéen pouze jeden pracovni chod denné

Cistici prosttedek

HENEVISK fedidlo 413, HENEVISK fedidlo 670
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PRIDAVEK

Jemna povrchova struktura | Strukturové pasta HENEPUR (Strukturpaste) pfidané mnozstvi 10%

POZOR PRI TUZENi PRO
PRILNAVOST NA SKLO

Specialni tuzidlo pro aplikaci na sklo

10 dild HENEPUR PROFICOLOR

Pomer tuzeni 1 dil HENECAT PUR Glashrter - tuzidio na skio

Uprava stupné lesku HENEPUR Mattpaste cilovy stupen lesku G10 pfidané mnozstvi 10%

LEPENI

Lepeni lakovanych sklenénych desek provadét nejdiive po dostate¢ném vytvrzeni laku.
Minimalni doba schnuti 5 dni pfi pokojové teploté 20°C.

Nasledujici vhodné lepici pasky a lepidla, které jiz byly testovany:

3M: lepici paska Pressure Sensitiv Tape Scotch TM
3M: lepici paska VHB TM
Mipa: Beko Silicon neutral

Barva: | 156 tydnu v uzavieném originalnim baleni pfi teploté mezi +15 az 25°C

Skladovani 104 tydny v uzavifeném originalnim baleni pfi teploté mezi +15 az 25°C
Tuzidlo:| Pozor: tuzidlo je citlivé na vlhkost vzduchu! Jiz nacaté nadoby
dobfe uzavirat a po otevieni obsah rychle spotfebovat

Barva: |11, 101 a 251 plechové baleni

Tuzidlo:{0,11, 0,51, 11 a 2,51 plechové baleni

Baleni

DULEZITA UPOZORNENI

Pfed zpracovanim dobfe promichat!

Tuzidlo dobfe promichat!

Smés laku a tuzidla ponechat pfed zpracovanim 10 - 15 minut reagovat.

VyzkouSet mechanické vlastnosti barvy a pfilnavost.

Pozor: pfed zpracovanim provést zkoudku odstinu.

PouZzivat pouze jednu SarZi.

g K docileni spravného zesitovani pérd u poérovitych natérd je nutné zredit lak pfidavkem 30%
fedidla. Posléze zpracovat metodou ,lak na lak® s odpovidajicim mezischnutim a mezibrousenim.

K K ovéfeni pfilnavosti na umélych hmotach a féliemi potahovanych materidlech, je zapotfebi
proveést zkusebni natér.

«»  Je mozno michat pouze s HENEPUR Sun Blocker 370 a HENEPUR Sun Blocker Rapid. S jinymi
laky je neslucitelny.

o Uvedené udaje se vztahuji na aplikaci pfi vySe uvedenych provoznich teplotach. Velké odchylky
od téchto teplot mohou ovlivnit vlastnosti laku, které zplsobi nespravny vysledek lakovani.

K Konstrukéni spojeni, napf. lepeni, pfi povrchové uUpravé skla, by mnélo byt provadéno pouze
na nelakované strané skla. Na statické vlastnosti nelze poskytnout Zadnou zaruku.

o Na zakladé na$i dosavadni praxe Vas upozorfiujeme, Ze pfi lakovani skla, vzhledem k jeho

riznym druhdm, mohou nastat problémy s pfilnavosti, tvofenim trhlin atd. Proto z téchto duvodi

nemulzeme poskytovat zadnou zaruku.
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